SHODY STAVEBNICH VYROBKU PODLE

TECHNICKY NAVOD PRO CINNOSTI AUTORIZOVANYCH OSOB PRI POSUZOVANI

02.07.a.b

nafizeni vlady €. 163/2002 Sb., ve znéni narizeni vlady €. 312/2005 Sb. a nafizeni
viady €. 215/2016 Sb. (dale jen ,,narizeni vliady*)

§6,7

Technicky ndvod je vytvoren tak, aby mohlo byt provedeno posouzeni shody také podle §5

(vazba na § 10)

Od 1. 3. 2011 se TN nevztahuje na prisady do injektazni malty pro prepinaci kabely. Od 1. 7. 2013
je posuzovani shody téchto prisad podle nafizeni Evropského parlamentu a rady (EU) €. 305/2011,

podle CSN EN 934-4:2010.
1. Vyrobkova skupina (podskupina)

cislo technického

nazev:
navodu
Pfisady a vldkna pro malty a injektazni malty
a) pro konstrukéni pouziti v maltach a injektaznich maltach (§6)
. . C . 02.07.03.a.b
b) pro ostatni pouziti v maltach a injektaznich maltach §7)

Stabilizac¢ni prisady do malt a injektaznich malt

2. Vymezeni zpusobu pouziti vyrobku ve stavbé:

a) Pouziti pro vyrobu pfedem vyrobenych dimenzovanych maltovych smési
b) Pro pouziti vyrobku vyzadujici deklaraci environmentalnich vlastnosti v ramci posuzovani udrzitelnosti staveb

3. Zakladni pozadavky a vymezeni sledovanych vlastnosti:

Zakladni pozadavek Uréené normy

narizeni vlady

Vymezeni sledovanych vlastnosti:

7) CSN EN 15804+A1

Uplatnéni pouze v pfipadé vyrobku
deklarovanych dle tab. 2. bod b)

Opétovné vyuziti nebo recyklovatelnost
vyrobku

Zivotnost

Pouziti surovin a druhotnych materialt
Setrnych k Zivotnimu prostredi pfi stavbé

4. Podklady pro zpracovani STO:

Zakladni pozadavek
narizeni vlady

Technické dokumenty

Vymezeni posuzovanych vlastnosti:

1.d) Technické listy vyrobku pevnost v tahu za ohybu a v tlaku

1.d) Technické listy vyrobku obsah vzduchu v Cerstvé maltové smési

1.d) Technické listy vyrobku rozmisitelnost malty

1.d) Technické listy vyrobku odludivost vody

3) Technické listy vyrobku obsah vodou rozpustnych chloridi
Poznamka: Technickym dokumentem se rozumi zahraniéni, mezinérodni, podnikové normy, ETAG/EAD apod.

5. Prehled dalSich technickych predpist, které se vztahuji na vyrobek (soubéh, doplrkové

pozadavky):

Technicky predpis:

Specifikace pozadavku:

Zakon ¢&. 350/2011 Sb., o chemickych latkach a
chemickych smésich a o zméné nékterych zakonl, ve
znéni pozdéjsich predpisl; Nafizeni (ES) ¢. 1272/2008, o
klasifikaci, oznacovani a baleni latek a smési, ve znéni
pozdé&jSich zmén

Klasifikace, zda latka nebo pfipravek ma jednu nebo vice
nebezpecnych vlastnosti a jejich zafazeni do jednotlivych
skupin nebezpecnosti
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Nafizeni (ES) 1907/2006, o registraci, hodnoceni, | SpInéni pozadavkd nafizeni (ES) 1907/2006, ve znéni
povolovani a omezovani chemickych latek, o zfizeni| pozdé&jSich zmén
Evropské agentury pro chemické latky, ve znéni
pozdéjSich zmén

Zakon ¢. 477/2001 Sb., o obalech a o zméné nékterych | Spinéni pozadavk(l zakona ¢&. 477/2001 Sb., ve znéni
zakonu (zakon o obalech), ve znéni pozdéjSich predpist pozdéjSich predpisl

6. Popis vzorku (pfipadné reprezentanta) pro provedeni zkousek dle tab. 8:

Odbér vzorkll pfisad se musi provést takovym zpusobem, aby vysledny vzorek byl reprezentantem kontrolované
vyrobni davky pfisady — viz CSN EN 934-6. MnozZstvi odebraného vzorku pfisady je min. 2 | nebo 2 kg. V pFipadé
skupiny pfisad obsahujicich stejné materidlové slozky v rizném poméru nebo liSici se obsahem susiny, voli se pro
skupinu reprezentant nejblizSi sttednimu obsahu sloZzek nebo susiny.

7. Pozadavky na technickou dokumentaci:

7.1 X podrobny popis vyrobku a vymezeni zpisobu pouZiti ve stavbé

7.2 X u dovazenych vyrobk( identifikaéni Gdaje o jejich vyrobci

7.3 Xl odkaz na harmonizované nebo uréené normy nebo STO, které budou vyuZity pro posuzovani shody
7.4 [ projektové a vyrobni vykresy vyrobku

7.5 X technologicky postup pro jeho vyrobu

7.6 [] technologicky postup pro pouZiti vyrobku ve stavbé

7.7 Xl technické vlastnosti vyrobku vztahujicich se k zakladnim poZadavkdm

7.8 [ popisy a vysvétleni nezbytné ke srozumitelnosti vykrest a funkce vyrobku

7.9 X1 upozornéni na OZP s vyrobkem

7.10 [X] upozornéni na nebezpedi nebo omezeni pouzitelnosti vyrobku (navody musi byt v eském jazyce)
7.11 [X vysledky provedenych zkousek

7.12  [X] zkuebni protokoly, popfipadé certifikaty

7.13 X bezpecnostni list podle Nafizeni (ES) &. 1907/2006, ve znéni pozdé&jich predpist

7.14 X Environmentalni prohladeni o produktu (EPD), popF. souvisejici dokumenty tykajici se environmentalnich
vlastnosti vyrobku - Uplatnéni pouze v pfipadé vyrobkl deklarovanych dle tab. 2. bod b)

7.15 [1jiné (dopliite)

8. Vymezeni sledovanych vlastnosti a zpisobu jejich posouzeni:

Pocet
C. |Nazev sledované vlastnosti: Zku$ebni postup | Pfredmét zkousky: vzorkll | poznamka:
C/T | DY
1 odluc’lv.ost vody GSN EN 445 vg’orek malty s 1 1
rozmisitelnost malty pfisadou
2 pevnost v tahu za ohybu a v &SN EN 1015-11 vg’orek malty s 3 1 1
tlaku pfisadou a bez prisady
3. | obsah vzduchu v gerstvé malt¢ | CSN EN 1015-7 vgprek malty s - 1 1
prisadou a bez pfisady
4. | obsah vodou rozpustnych CSN EN 480-10 | vzorek prisady 1|1
chlorid(i
Uplatnéni pouze
Udrzitelné vyuzivani pfirodnich = v pfipadé vyrobki
5| zdroju CSN1SO 14025 | EPD ~ |~ | deklarovanych dle
Tab. 2 bod b)
Poznamka: C - certifikace vyrobku; T - ovéreni shody typu vyrobku, D - dohled nad certifikovanym vyrobkem
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9. Upfresiujici pozadavky na posouzeni systému fizeni vyroby u vyrobce nebo popis zplisobu
kontroly vyrobkli dovozcem/distributorem:

AO provede posouzeni systému Fizeni vyroby podle pfilohy €. 3 v nafizeni viady €. 163/2002 Sbh., ve znéni pozdé&jSich
predpist, s rozsifenim o pozadavky kapitoly 5.4 CSN EN 934-6; pokud u dovazenych vyrobk(i dovozce/distributor
nezajisti posouzeni systému fizeni vyroby u zahrani¢niho vyrobce autorizovanou osobou, je pfedmétem posouzeni
zplUsob kontroly vyrobku dovozcem/distributorem a posouzeni shody se provadi postupem podle §5. V pfipadé, ze
vyrobce (dovozce/distributor) je drZitelem certifikatu systému Fizeni jakosti podle CSN EN ISO 9001 se AO pfi
posuzovani systému fizeni vyroby/zpusobu kontroly vyrobku dovozcem/distributorem presvédci, jak je uplatfiovan
certifikovany systém jakosti v misté vyroby pfisady a pfitom zkouma, zda jsou splnény pozadavky na systém fizeni
vyroby/zptisob kontroly vyrobku dovozcem/distributorem z hlediska CSN EN 934-6.

Pro posuzovani SRV se pouzije obecny kontrolni list - Systém fizeni vyroby a pro KVD obecny kontrolni list - Kontrola
vyrobk{l dovozcem/distributorem.

10. Postup posuzovani shody autorizovanou osobou:

. Vydany dokument AO =
Postup posuzovani shody AO _ Cetnost dohledu
Doba platnosti
§5 certifikat vyrobku, zprava o vyhodnoceni 1x za 12 mésicl
dohledu ¥ &NV fil
certifikace vyrobku ix M osiuvodngrjych pripadech
neomezena - provadén dohled mozno zkratit
§6 certifikat SRV, zprava o vyhodnoceni 1x za 12 mésict SRV
. e dohledu V od(ivodnénych pfipadech
posouzeni systému Fizeni vyroby neomezena - provadén dohled mozno zkratit
§7 protokol o ovéfeni shody  ix
ovéreni shody 3 roky neprovaden
11. Zpracovatel:
Zpracovatel: | Jméno: Garant: Jméno: Datum odsouhlaseni garantem:
AO 204 Ing. Zdenék Koci AO 204 Ing. Vilém Migl 2018-10-05

12. Poznamky k jednotlivym tabulkam:

Poznamka k tab. 2.: Posuzovani udrzitelnosti staveb je kombinace posuzovani environmentalnich, socialnich
a ekonomickych vlastnosti zohledriujici technické pozadavky a funkéni pozadavky staveb
nebo montovaného systému (€asti stavby), vyjadfena na Urovni stavby.

Vyrobky jsou doplfikové posuzovany podle Metodického pokynu horizontalni pracovni
skupiny pro 7. ZP.

Poznamka k tab. 5:  Povinnosti vyrobce/dovozce/distributora o posouzeni shody je predlozit AO doklady o spInéni
pozadavkU predpist uvedenych v tabulce.

Poznamka k tab. 8: 1 Vybér parametri pro namatkové kontroly vlastnosti vyrobkd provede AO v zavislosti na
vysledcich zkouSek a vysledcich dohledd nad fadnym fungovanim systému fizeni vyroby u
vyrobce /nad fFadnym zpuisobem kontroly vyrobku dovozcem/distributorem.

Poznamka k TN: Normy jsou uvedeny v€etné zmén v nedatovaném odkazu.
Nedatované oznaceni normy se vztahuje na aktualné platné znéni.

13. Registrace technického navodu pro jednotny postup autorizovanych osob pfi posuzovani
shody stavebnich vyrobkt

Registraéni éislo UNMZ: Datum registrace:
02.07.03.a.b 1. 12.2018
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