SHODY STAVEBNICH VYROBKU PODLE

TECHNICKY NAVOD PRO CINNOSTI AUTORIZOVANYCH OSOB PRI POSUZOVANI

01.11

vlady €. 215/2016 Sb. (dale jen ,,nafizeni viady*)

nafizeni vlady €. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vliady €. 312/2005 Sb. a nafizeni §6

Technicky navod je vytvofen tak, aby mohlo byt provedeno posouzeni shody také podie § 5

(vazba na § 10).

Podptirné dokumenty k TN viz:

https://www.tzus.cz/sluzby/certifikace-vyrobku/technicke-navody/13-podpurne-dokumenty-k-tn

1. Vyrobkova skupina (podskupina)

Nazev:

¢islo technického
navodu

tramvajové panely, nastupistni prefabrikaty, prazce)

Prefabrikované vyrobky z obycejného / lehkého betonu a autoklavovaného pdrobetonu

pro konstrukéni pouziti. (napf. predpjaté dutinové stropni prvky, sloupy a stozary, zakladové
piloty, bednici desky, pfihradové nosniky, nosnikové / tvarnicové stropni dilce a prvky,
desky Zebrovych strop(, linearni konstrukéni prvky (nosniky a sloupy), prvky nosnych stén,
prvky opérnych zdi, stfesni prvky, sila, schodisté, prvky pro mosty, lavky a propustky, 01.11.04

dvoublokové, zvlastni prvky)

Prefabrikované vyrobky z hutného nebo lehkého betonu uréené pro konstrukéni
pouziti — betonové pii¢né a vyhybkové prazce*) (monoblokové, vyhybkové,

2. Vymezeni zpusobu pouziti vyrobku ve stavbé:

ny projektovou dokumentaci.

a) Vyrobek plni ve stavbé nosnou funkci, vyztuz je vloZzena ze statickych diivodi. PoZzadavky na vyrobek jsou da-

b) Pro pouziti vyrobku vyzadujici deklaraci environmentalnich vlastnosti v ramci posuzovani udrzitelnosti staveb.

3. Zakladni pozadavky a vymezeni sledovanych vlastnosti:

Zakladni pozadavek Uréené normy Vymezeni sledovanych vlastnosti:

narizeni vlady

4. C::SN EN 206+Al1 Odolnost betonu vi¢i pusobeni prostredi

4. CSN EN 13369 Bezpecnost pfi uzivani (vlastnosti souvisejici
s bezpecnosti vyrobku pfi uziti, znaceni vy-
robku)
Uplatnéni pouze v pfipadé vyrobkl deklarova-
nych dle tab. 2. bod b)

7. CSN EN 15804+A1 Opétovné vyuziti nebo recyklovatelnost vyrobku

Zivotnost
Pouziti surovin a druhotnych material( Setrnych k
zivotnimu prostredi pfi stavbé

4. Podklady pro zpracovani STO:

Zakladni pozadavek Technické dokumenty
narizeni vlady

Vymezeni sledovanych vlastnosti:

1. projektova dokumentace vyrobce a
technicka specifikace uzivatele

Unosnost, pouzitelnost

Nafizeni komise (EU) 1299/2014

Obecné pozadavky, zatizeni, geometrie

projektova dokumentace vyrobce a
technicka specifikace uzivatele

Konstrukce dilce véetné pozadavk( plynou-
cich ze zvolené technologie pfedpinani (napf.
druh, pocCet a poloha tvrdé a mékké vyztuze,
tloustka kryci vrstvy podle ucelu pouziti, druh
a tfida betonu a jeho pretvarné vlastnosti,
zakladni geometrické parametry dilce a mez-
ni rozméry, bezpecnost kotevnich element,
doplrikové prvky)
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TECHNICKY NAVOD PRO CINNOSTI AUTORIZOVANYCH OSOB PRI POSUZOVANI
SHODY STAVEBNICH VYROBKU PODLE 01.11

nafizeni vlady €. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vliady €. 312/2005 Sb. a nafizeni §6
vlady €. 215/2016 Sb. (dale jen ,,nafizeni viady*)

Zakladni pozadavek Technické dokumenty Vymezeni sledovanych vlastnosti:

narizeni vlady

3. vyhlaska €. 422/2016 Sb., o radiacni ochra- | Obsah pfirodnich radionuklidd

né a zabezpeceni radionuklidového zdroje

4. TSI 2008/217/EC Jen pro dokonc&eni rozpracovanych akci,
Délka a hmotnost prazce (podle uréeni)

4, TSI 2011/275/EC Jen pro dokon&eni rozpracovanych akci,
Konstrukce prazce z hlediska Unosnosti a
geometrie

Poznamka: Technickym dokumentem se rozumi evropské, Ceské, zahraniGni, mezinarodni, podnikové
normy, ETAG/EAD, technicka dokumentace vyrobce, projektova dokumentace apod.

5. Prehled dalsich technickych predpisi, které se vztahuji na vyrobek (soubéh, dopliikové pozadavky):

Technicky predpis: Specifikace pozadavku:

zakon €. 263/2016 Sb., atomovy zakon, ve znéni zakona 183/2017 Sb. obsah pfirodnich radionuklidt

vyhlaska €. 422/2016 Sb., o radiacni ochrané a zabezpeceni obsah pfirodnich radionuklidi
radionuklidového zdroje

obecné technické podminky: Betonové praZce pro Zelezniéni drahy, €. j. | postup a podminky zkouSeni Unosnosti
14503/07-OP, Sprava zelezni¢ni dopravni cesty, s. 0., U¢innost od
1. 6. 2007

zasady pro provozni ovéfovani novych konstrukci a technologii v oblasti | postup a podminky provéfovani funkénosti
zelezni¢niho svrsku a spodku, €. j. 60689/94-013, Ceské drahy s. o.,
Divize dopravni cesty o. z., platnost od 1. 1. 1995

smérnice 2008/57/ES o interoperabilité Zelezni¢niho systému ve obecné pozadavky

Spolecenstvi, v platném znéni

technicka specifikace infrastruktury ¢. 2011/275/EU transevropského jen pro dokonc€eni rozpracovanych akci,
konvenéniho Zelezni¢niho systému obecné pozadavky, zatiZzeni, geometrie
technicka specifikace infrastruktury ¢. 2008/217/ ES transevropského jen pro dokonceni rozpracovanych akci,
vysokorychlostniho Zelezni¢niho systému délka a hmotnost prazce

Nafizeni komise (EU) €. 1299/2014 o technickych specifikacich pro obecné pozadavky, zatizeni, geometrie

interoperabilitu subsystému infrastruktura Zelezni¢niho systému
v Evropské unii

6. Popis vzorku (pfipadné reprezentanta) pro provedeni zkousek dle tab. 8:

Vybér reprezentanta (kde je potfeba) provede AO. P¥ihlizi se zejména k Cetnosti vyrobku v sortimentu, jeho statické
exponovanosti a vhodnosti ke zkou$eni.

7. Pozadavky na technickou dokumentaci:

7.1 X] podrobny popis vyrobku a vymezeni zpsobu pouZiti ve stavbé

7.2 X u dovazenych vyrobk identifikadni Gdaje o jejich vyrobci

7.3 Xl odkaz na harmonizované nebo uréené normy nebo STO, které budou vyuZity pro posuzovani shody
7.4 X1 projektové a vyrobni vykresy vyrobku

7.5  [X technologicky postup pro jeho vyrobu

7.6 X1 technologicky postup pro pouZiti vyrobku ve stavbé

7.7 X technické vlastnosti vyrobku vztahuijicich se k zakladnim pozadavkdm

7.8 Xl popisy a vysvétleni nezbytné ke srozumitelnosti vykres( a funkce vyrobku

7.9 X navody k pouziti ve stavbé a pripadna upozornéni

7.10 [Xl upozornéni na nebezpedi nebo omezeni pouZitelnosti vyrobku (navody musi byt v eském jazyce)
7.11 X navrhové a konstrukéni vypodty a udaje o provedenych zkouskach

7.12 [X zkuebni protokoly, popFipadé certifikaty (cely vyrobek, pfipadné vstupni materialy, polotovary nebo vyrobky)
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TECHNICKY NAVOD PRO CINNOSTI AUTORIZOVANYCH OSOB PRI POSUZOVANI
SHODY STAVEBNICH VYROBKU PODLE 01.11
nafizeni vlady €. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vliady €. 312/2005 Sb. a nafizeni §6
vlady €. 215/2016 Sb. (dale jen ,nafizeni viady“)
7.13 [ bezpecnostni list podle nafizeni (ES) 1907/2006
7.14  [X] Environmentalni prohlaseni o produkiu (EPD), popF. souvisejici dokumenty tykajici se environmentalnich viast-
nosti vyrobku - uplatnéni pouze v pfipadé vyrobku deklarovanych dle tab. 2. bod b)
7.15 [Xljiné (doklady o pouZitych hmotach, doklady o zplsobu a podminkéach pfi vnaseni pfedpéti)
8. Vymezeni sledovanych viastnosti a zpisobu jejich posouzeni:
. . . . . . Pocet
Nazev sledované Zkusebni postup Predmét vvrobke
< . - yrobkt pro
c. vlastnosti: (ZP) zkousky (ZK) e Poznamka:
Ovéfeni (O) Ovéfeni (O) CIT D
1. | Staticka a dynamicka ZP: CSN EN ZK: vyrobek 3 1 | Provede se ovéfenim statické-
unosnost, Unavova 13230-1,-2,-3,-4,-5| . staticky i} _ ho vypoctu, statickou a dyna-
odolnost O: kontrola vypoctu vwoodet mickou zatézovaci zkouskou a
ypoce M .
zkou$kou na unavovou odol-
nost
2 Pevnost, objemova ZP: CSN EN ZK: vzorek 3 3 | (ZK) Zkouska zkuSebnich téles,
hmotnost a pfetvarné 12390-3, 6, 7 O: zaznamy ) _ | vzorkd odebranych z vyrobku
vlastnosti betonu CSN EN 206+A1 z vyroby betonu a/nebo nedestruktivng,
CSN P 73 2404 (O) Statistickym vyhodnocenim
CSN EN 13791 zdznamu o pevnostech betonu
CSN 73 1371
CSN 73 1373
CSN ISO 1920-10
O: dokumentace
vyroby betonu
3 Odolnost betonu vici ZP: CSN EN 206+A1 | 7K vzorek 3 3 | Zkousky se provedou dle pod-
pusobeni prostredi C:)SN P 73 2404 O: zaznamy ) _ | minek stanovenych kone¢nym
CSN EN 13369 Z vyroby betonu uzivatelem
CSN 73 1322
CSN 73 1326
CSN EN 12390-8
CSN EN 12390-11
O: dokumentace
vyroby betonu
4 Druh, pocet a poloha @SN EN 13369 ZK: vyrobek 1 1 | MéFenim a kontrolou vyrobku
vyztuze, tloustka kryci CSN EN 13670 pfed zabetonovanim, popfipadé
vrstvy CSN 42 0139 po zabetonovani nedestruktivné
CSN 42 6448 magnetickou sondou.
CSN EN 10204
CSN EN ISO 6892-1
CSNEN ISO
15630-3
5 Geometrické parametry @SN 73 0212-5 ZK: vyrobek 3 3 | Ovéfi se rozméry rozhodujici o
dilce CSN EN 13369 bezpecnosti pfi pouziti dilce
6 |Jiné vlastnosti, souvise- | CSN EN Stanovi STO 1a23 | min.
jici s bezpe€nosti vyrob- | 13230-1, -2, -3, -4, -5 1
ku pfi pouziti (znaceni CSN EN 13369
vyrobku, mezni rozméry | dal§i normy specifi-
a hmotnost, Uprava kovany v STO
povrchu, osazeni doplni-
kovych prvki, bezpe¢-
nost kotevnich elemen-
td, obsah chloridd v
betonu apod.)
Udrsitelng Sio s ] Uplatnéni pouze v pfipadé
7 | varziteine vyuzivani ESN ISO 14025 EPD - - | vyrobku deklarovanych die Tab.
pfirodnich zdroja 2 bod b)
Poznamka: C - certifikace vyrobku; T - ovéfeni shody vyrobku; D - dohled nad certifikovanym vyrobkem
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TECHNICKY NAVOD PRO CINNOSTI AUTORIZOVANYCH OSOB PRI POSUZOVANI
SHODY STAVEBNICH VYROBKU PODLE 01.11

nafizeni vlady €. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vliady €. 312/2005 Sb. a nafizeni §6
vlady €. 215/2016 Sb. (dale jen ,,nafizeni viady*)

9. Upfesiujici pozadavky na posouzeni systému Fizeni vyroby u vyrobce nebo popis zplisobu kontro-
ly vyrobk( dovozcem/distributorem:

Autorizovana osoba provede posouzeni systému Fizeni u vyrobce, zda odpovida pfislusné technické dokumentaci a zda
systém fizeni vyroby zabezpecuje, ze vyrobky uvadéné na trh splfiuji pozadavky stanovené uréenymi normami, technic-
kymi pfedpisy nebo stavebnim technickym osvéd€enim a odpovidaji technické dokumentaci. Pokud u dovazenych vy-
robkl dovozce/distributor nezajisti posouzeni systému fizeni vyroby u zahrani¢niho vyrobce autorizovanou osobou, je
predmétem posouzeni zplsob kontroly vyrobkl dovozcem/distributorem, posouzeni se provadi postupem podle § 5.

Upfesnéné pozadavky na systém fizeni vyroby nebo kontrolu vyrobk( dovozcem/distributorem jsou uvedeny v pfiloze ¢.
3 k NV &. 163/2002 Sb., ve znéni pozdéjsich predpist, a v CSN EN 13369. V pfipadé&, Ze vyrobce provadi svarové spoje
betonarské oceli, zohledni se poZzadavky pfislugnych norem (viz CSN EN I1SO 17660-1, 2).

K posouzeni SRV se pouzije obecny kontrolni list - Systém Fizeni vyroby a pro posouzeni zptisobu kontroly vyrobkii
dovozcem/distributorem kontrolni list — Kontrola vyrobk.

10. Postup posuzovani shody autorizovanou osobou a navazné terminy:

Postup posuzovani shody AO: Vydany dokument AO: Cetnost dohledu:
Doba platnosti:
§5 certifikat vyrobku, zprava o vyhodnoceni 1x za 12 mésicl
certifikace vyrobku dohledu
neomezena - provadén dohled
§6 certifikat SRV, zprava o vyhodnoceni dohle- | 1x za 12 mésict SRV

certifikace systému Fizeni vyroby du
neomezena - provadén dohled

11. Zpracovatel:

Zpracovatel: | Jméno: Garant: Jméno: Datum odsouhlaseni (aktualizace)
garantem:
AO 204 Ing. Miroslav Prochazka | AO 204 Ing. Ale$ Kiivanek 2018-10-11

12. Poznamky k jednotlivym tabulkam:

Obecné ke zpusobu oznacovani norem v tabulkach: Normy jsou uvedeny véetné zmén v nedatovaném odkazu.
Nedatované oznaceni normy se vztahuje na aktualné platné znéni.

*)Poznamka k tab. 1: Na vyrobek se podle uréeni maze vztahovat i nafizeni vliady €. 133/2005 Sb., ve znéni poz-
déjsich predpist.

Poznamka k tab. 2.: Posuzovani udrzitelnosti staveb je kombinace posuzovani environmentalnich, socialnich a
ekonomickych vlastnosti zohledriujici technické pozadavky a funkéni pozadavky staveb nebo
montovaného systému (Casti stavby), vyjadfena na urovni stavby.

Vyrobky jsou doplrikové posuzovany podle Metodického pokynu horizontalni pracovni skupiny

pro 7. ZP.
Poznamka k tab. 8: Sledované vlastnosti se pro posuzovany vyrobek stanovi dle jeho konkrétniho urceni.
Poznamka k tab. 8 F. 1: Dynamicka zkouska a zkouSka unavové odolnosti se provedou na vyrobku véetné systému

upevnéni kolejnice.

Poznamka k tab. 8 F. 3: Ovéfi se hloubka prusaku tlakovou vodou, mrazuvzdornost (200 cykl(), mnozstvi cementu na

Poznamka k tab. 8 f. 6:

1 m® betonu, vlastnosti pouzitého kameniva a pfisad, obsah chloridd v betonu, popfipadé
odolnost betonu CHRL (napfiklad prazce pro tramvajové traté).

Sledované parametry se voli tak, aby postihly pozadavky na bezpec¢nost vyrobku pfi pouziti
podle zamySleného ucelu.

13. Registrace technického navodu pro jednotny postup autorizovanych osob pfi posuzovani shody

stavebnich vyrobku

01.11.04

Registraéni éislo UNMZ: Datum registrace:

1. 12.2018
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LOGO Spolec¢nost

Zaznam o proveérce pri dohledu

systému fizeni vyroby betonovych prazcu v misté vyroby

druh:
Predpjaté prazce podle EN 13230-2, -4
typ:
Vyrobce:
Adresa:
ICO:

Pocet vyrobnich mist, na které se systém vztahuje:

(viz poznamka)

Vyrobna:

Adresa:

Vyrobni zarizeni:

Termin pfedchozi provérky ve vyrobné:

Termin provérky ve vyrobné:

Termin dopliujici provérky ve vyrobné:

(dle potfeby)

jméno:

Zastupce vyrobce:

podpis:

jméno:

Posuzovatel:

podpis:

organizac¢ni jednotka:

zakazka €.:

pocet stran.:

Poznamka: Pocet vyrobnich mist se uvede tehdy, pokud vyrobce v daném misté vyroby pro-
vozuje vice rlznych zafizeni, umoziujicich vyrabét stejny typ vyrobku.
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Spoleénost a.s. Kontrolni list systému fizeni vyroby Vyrobce: Autiorizovana / Notifikovana osoba &. XXXX
Druh dilcu: Predpjaté prazce, typ: Vyrobna: Zakazka €.:  XXXXXXXX
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Prezkoumani vyrobniho postupu — obecné pozadavky
Kontrola kvality: EN 13230-1, ¢&l. ano - ne neuvedeng zadna Zadné Zadné Zadné popis organi- | shoda VS Shoda se specifi-
— organizace, struktura a 4.4.2.3 zacni struktury kaci
zodpovédnost a zodpo-
védnosti
Prezkoumani vyrobniho postupu — pozadavky na kontrolu vstupnich materiala
Kontrola kvality pouzivanych materialu: cement
druh a tfida cementu kontrola shody dle prakazni neuvedeng zadna zadné zadné zadné vyr. pfedpis shoda SS Shoda dodavek se
dodavky dle zkousky slozeni CB, specifikaci
dodaciho listu s KZP, ZQ
EN 197-1
pocatek a doba tuhnuti EN 196-3 . Vicatav KL ZL vyrobce | normoveé | protokol o | vyr. pfedpis shoda SS Shoda dodavek se
DLE PRU- pfistroj zkousce, slozeni CB, specifikaci
KAZNI ZQ KZP, KZPO
ZKOUSKY
ML
objemova stélost EN 196-3 . Le Chattel-{| KL ZL vyrobce | normoveé | protokol o | vyr. pfedpis shoda SS Shoda dodavek se
DLE RRU- lierova zkousce, slozeni CB, specifikaci
KAZNI objimka ZQ KZP, KZPO
ZKOUSKY
ML
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Spoleénost a.s. Kontrolni list systému fizeni vyroby Vyrobce: Autiorizovana / Notifikovana osoba &. XXXX
Druh dilcu: Predpjaté prazce, typ: Vyrobna: Zakazka €.:  XXXXXXXX
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pevnost EN 196-1 . lamacka/ | OL AZL vyrobce | normové | protokol o | vyr. pfedpis shoda SS Shoda dodavek se
DLE PRU- lis zkousce slozeni CB, specifikaci
KAZNI KZP, SD
ZKOUSKY
ML
stanoveni obsahu chlorid(i EN 196-2 dle prakazni KL vyrobce statistické | vyr. pfedpis shoda sS Shoda dodavek se
zkousky cementu hodnoceni | slozeni CB, specifikaci
vyrobce KzZP
Kontrola kvality pouzivanych materialu: kamenivo
druh, zrnitost, vzhled kontrola shody dle CE §titku | neuvedeng zadna zadné zadné zadné vyr. pfedpis shoda SS Shoda dodavek se
dodavky dle slozeni CB, specifikaci
dodaciho listu s KzP
EN 12620
zrnitost EN 933-1 dle deklarova- |sadasit |OL ZL vyrobce | normoveé | protokol o | vyr. pfedpis shoda sS Shoda dodavek se
né tfidy a CE zkouSce, slozeni CB, specifikaci
Stitku ML ZQ KZP, KZPO
cizorodé Castice EN 933-7 dle CE stitku | vaha oL ZL vyrobce | normoveé | protokol o | vyr. pfedpis shoda sS Shoda dodavek se
zkousce, slozeni CB, specifikaci
ZQ KZP, KZPO
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Spoleénost a.s. Kontrolni list systému fizeni vyroby Vyrobce: Autiorizovana / Notifikovana osoba &. XXXX
Druh dilcu: Predpjaté prazce, typ: Vyrobna: Zakazka €.:  XXXXXXXX
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nasékavost EN 1097-6 dle CE stitku | lab. sklo, |OL AZL vyrobce | normové | protokol o | vyr. pfedpis shoda SS Shoda dodavek se
vaha zkouSce sloZeni CB, specifikaci
KZP, SD
jemné castice EN 933-1 dle CE stitku, |lab. sklo, |OL ZL vyrobce | normove | protokol o | vyr. pfedpis shoda SS Shoda dodavek se
ML  prikaz- |vaha, zkousce, slozeni CB, specifikaci
ni zkousky sita ZQ KZP, KZPO
betonu
humusovité ¢astice EN 1744-1 dle CE §titku a | lab. sklo | KL AZL vyrobce | normove | protokol o | vyr. pfedpis shoda SS Shoda dodavek se
prukazni zkousce slozeni CB, specifikaci
zkousky beto- KZP, SD
nu
sypna hmotnost EN 1097-3 dle prikazni odm. KL, OL AZL vyrobce | normove | protokol o | vyr. pfedpis shoda SS Shoda dodavek se
zkousky ka- nadoba, zkouSce slozeni CB, specifikaci
meniva vaha KZP, SD
reaktivhost kameniva EN 1367-4 . neuvedeng KL vyrobce normové | ITT vyrob- | vyr. pfedpis shoda sS Shoda dodavek se
s alkaliemi DLE PRU- kameniva ce kameni- | slozeni CB, specifikaci
KAZNI va KZP, CE §ti-
ZKOUSKY tek
dle CE Stitku
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Spoleénost a.s. Kontrolni list systému fizeni vyroby Vyrobce: Autiorizovana / Notifikovana osoba &. XXXX
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Kontrola kvality pouzivanych materiala: prisady do betonu
druh kontrola shody dle prukazni neuvedeng zadna zadné zadné zadné vyr. predpis shoda sS Shoda dodavek se

dodavky dle zkous$ky, sloZeni CB, specifikaci

dodaciho listus | ML Pz, KzP

EN 934-2
vizualni kontrola vzhledu kontrola shody neuvedeng zadna zadné zadné zaznamv | technicky list | shoda SS Shoda dodavek se
(barva, homogenita) dodavky dle DLE TECH- ZQ prisady, KZP specifikaci

dodaciho listu NICKEHO

s deklaraci vy- LISTU PRI-

robce SADY

referenéni
vzorek

mérna hustota pfisady kontrola obsahu | dle typu pfi- hustomér | OL vyrobce / laboratorni| protokol o | technicky list | shoda sS Shoda dodavek se

susiny sady (odm. AZL zkousce prisady, KZP specifikaci

sklo,
vaha)

Kontrola kvality pouzivanych materialt: pfimési do betonu (suché nebo suspenze)
druh, vzhled kontrola shody dle prakazni neuvedeng zadna zadné zadné zadné vyr. predpis shoda sS Shoda dodavek se

dodavky dle zkousky slozeni CB specifikaci

dodaciho listu se (jen pokud se

specifikaci pouzivaiji),

EN 450 KzZP
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ztrata zihanim kontrola obsahu | de technické- |vaha, lab. | OL, KL vyrobce / laboratorni| protokol o | vyr. pfedpis shoda SS Shoda dodavek se
(jen suché) nespalnych ¢as- | ho listu pfimé- | pec AZL zkousce slozeni CB, specifikaci
tic si KzpP
(jen pokud se
pouzivaiji)
objemova hmotnost kontrola obsahu | dle technické- | lab. sklo, | OL, KL vyrobce / laboratorni| protokol o | vyr. pfedpis shoda sS Shoda dodavek se
(jen suspenze) pevnych ¢astic ho listu pfimé- | vaha, AZL zkouSce slozeni CB, specifikaci
si hustomér KzpP
(jen pokud se
pouzivaji)
Kontrola kvality pouzivanych materiali:  voda do betonu a voda pro oSetrovani
chemicky rozbor vody (jen chemicky rozbor |dle EN dle zP KL vyrobce / laboratorni| protokol o | vyr. pfedpis shoda sS Shoda dodavek se
pokud neni pouzivana voda |dle EN 1008 206+Al-1 a AZL zkouSce slozeni CB specifikaci
pitna) EN 1008
Kontrola kvality pouzivanych materialu: ocel do betonu mékka
druh, prdmér (vizualni kontro- | kontrola shody PD pos. mé- | KL ZL vyrobce |zadné zapis do PD, KzP shoda SS Shoda dodavek se
la dle struktury povrchu) dodavky dle fitko ZQ specifikaci
dodaciho listu s
EN 10080
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zkouska pevnosti v tahu a EN 10002-1 dle technické | trhacka, OL, KL AZL vyrobce | normové | protokolo |PD, KZP shoda SS Shoda dodavek se
taznosti normy pfi- méfitko zkouSce specifikaci
slusné oceli
Kontrola kvality pouzivanych materialu: ocel predpinaci (draty a lana)
druh, jmenovity prdmér (vizu- | kontrola shody PD pos. mé- | KL ZL vyrobce |zadné zapis do PD, KzP shoda SS Shoda dodavek se
alni kontrola vzhledu svitki, | dodavky dle PN fitko ZQ specifikaci
jejich oznaceni) dodaciho listu a
PN
primér dratu, hloubka vtisku | EN ISO 6892-1 mikrometr | KL AZL vyrobce | normové | protokolo |PD, KZP,SD |shoda SS Shoda dodavek se
Pr EN 10138-2 DLE TECH- zkouSce specifikaci
NICKE NOR-
MY OCELI
ML
délkova hmotnost EN ISO 6892-1 Pr EN 10138- | pos. mé- | KL, OL AZL vyrobce | Zadné protokol o PD, KZP, SD |shoda ) Shoda dodavek se
Pr EN 10138-2 2, fitko, zkousce specifikaci
ML vaha
mez pevnosti v tahu EN ISO 6892-1 Pr EN 10138- | trhacka oL AZL vyrobce | normové | protokolo |PD, KZP, SD |shoda SS Shoda dodavek se
Pr EN 10138-2 2, zkousce specifikaci
ML
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mez kluzu 0,2 (0,1) EN ISO 6892-1 Pr EN 10138- | trhacka OL AZL vyrobce | normové | protokolo |PD, KZP, SD |shoda SS Shoda dodavek se
Pr EN 10138-2 2, zkousce specifikaci
ML
taznost EN ISO 6892-1 Pr EN 10138- | trhacka oL AZL vyrobce | normové | protokolo |PD, KZP, SD |shoda sS Shoda dodavek se
Pr EN 10138-2 2, zkousce specifikaci
ML
lamavost ISO 7438 dle technické | trhacka oL vyrobce / zadné protokol o | PD, KZP shoda SS Shoda dodavek se
normy oceli AZL zkouSce specifikaci
relaxace (hodnota max. rela- | kontrolou pru- dle technické | neuvedeno Zzadné Zadné Zadné privodni PD, KzZP shoda SS Shoda dodavek se
xace po 1000 hod) vodni dokumen- | normy oceli dokumen- specifikaci
tace, PN vyrobce tace do-
PN vyrobce oceli | oceli davky
Kontrola kvality pouzivanych vyrobk
tvarovana vyztuz (tfminky) — | EN 13369, PD méfitko, | KL ZL vyrobce |zadné zapis do PD, KzP shoda SS Shoda dodavek se
jen pokud vyrobce vyuziva EN 13670 vykres posuvné ZQ specifikaci
meéfitko

cizi dodavky
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kotevni prvky (hmozdinky) EN 13369, TPD, vykres posuvné | KL ZL vyrobce | Zzadné zé&pis do PD, KZP, shoda SS Shoda dodavek se
kontrola stavu dodavky pfi TPD, ML, vykres méfitko, ZQ KZPO specifikaci
dodani kontrolni
trn
Prezkoumani vyrobniho postupu — pozadavky na mezioperaéni kontrolu pfi vyrobé
Mezioperacni kontrola: kontrola zplisobu vyztuzeni, polohy vyztuze a vystrojeni formy
pocet dratu dle vykresu praz- | EN 13230-2, PD vizualné | KL vyrobce +5/+30 °C | zapis do PD, KZP, shoda SS Shoda se specifi-
ce EN 13670, vizu- | vykres zadné VD vykres kaci
alné
tézisté svazku vyztuze EN 13230-2, + 3 mm oproti | méfidlo KL vyrobce +5/+30 °C | zapis do PD, KZP shoda SS Shoda se specifi-
EN 13670, vykres | PD polohy zadné ZQ kaci
vyztuze
poloha jednotlivého dratu EN 13230-2, + 6 mm oproti | méfidlo KL vyrobce +5/+30 °C | zapis do PD, KZP shoda SS Shoda se specifi-
vyztuze EN 13670, vykres | PD polohy zadné ZQ kaci
vyztuze
kryti vyztuze EN 13230-2, dle EN 13230- | méfidlo KL ZL vyrobce | +5/+30 °C | zapis do PD, KzP shoda SS Shoda se specifi-
EN 13670, vykres | 1, ¢l. 6.1, délky zadné ZQ kaci

vykres prazce
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vystrojeni formy EN 13369, PD, TPV zadné zadné zadné zadné zapis do PD, KZP,TPV | shoda SS Shoda se specifi-

TPV VD kaci
Mezioperacéni kontrola: kontrola vneseného predpéti
kontrola vneseného predpéti | PD, EN 13230-2, | velikost dle méfic OL, KL vyrobce +5/+30 °C | zapis do PD, KZP,TPV | shoda SS Shoda se specifi-

¢l.5.3 PD, £+ max. 5 | pfedpéti zadné ZQ kaci

OTP, TPV %
délka dratli pfed hlavickova- | PD, TPV délka dle TPV | méfitko KL ZL vyrobce 5/+30 °C | zapis do PD, KZP shoda SS Shoda se specifi-
nim EN 13369 zadné ZQ kaci
kontrola funkce kotveni PD, TPV velikost hla- pos. mé- | KL vyrobce 5/+30 °C | zapis do PD, KzP shoda S8 Shoda se specifi-
predpinaci vyztuze (funkce EN 13369 vicky dle PD fitko Zadné deniku kaci
hlavi¢kovacky)
Mezioperacni kontrola: kontrola ¢erstvého betonu pred a pri ukladani
kontrola konzistence Cer- EN 12350-3, dle prikazni pristroj KL ZL vyrobce | +5/+30 °C | zapis do ) } shoda SS Shoda se specifi-
stvého betonu EN 12350-4 zkousky VeBe, normové |ZQ VYR. PRED- kaci

stopky PIS, KZP
TPV
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kontrola doby vibrace kontrola doby dle TPV stopky KL ZL vyrobce | +5/+30 °C | zapis do ] B shoda SS Shoda se specifi-
vibrace, TPV zadné VD VYR. PRED- kaci
PIS, KzP
TPV
kontrola mnozstvi betonu ve | kontrola zaplnéni | dle TPV zadné zadné zadné 5/+30 °C | zapis do ) } shoda sS Shoda se specifi-
formé formy zadné VD VYR. PRED- kaci
PIS, KZP
TPV

Mezioperacéni kontrola:

kontrola odlezeni prazcu po zabetonovani, kontrola UTB a nasledného osSetreni

kontrola odleZeni prazct po | EN 13230-1, ¢l. prabéh dle méfice KL vyrobce zadné pravidelny ] } shoda SS Shoda se specifi-
zabetonovani 6.2.23 EN 13230-1, |teploty zapis do VYR. PRED- kaci
¢l.6.2.23 ZQ nebo PIS, KZP
kovnvtinL'jélni TPV
mérfeni v
PC
kontrola pribéhu UTB EN 13230-1, ¢l. | prubéh dle mefice KL vyrobce zadné pravidelny ] ; shoda SS Shoda se specifi-
6.2.3 (max. tep- | EN 13230-1, |teploty zapis do VYR. PRED- kaci
lotni spad ve ¢l.6.2.3 ZQ nebo PIS, KZP
vyrobku 20 °C) kontinuaini | tpy/
mérfeni v
PC
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kontrola nasledného oSetfeni | EN 13230-1, ¢l oSetfeni dle méfice KL vyrobce zadné zapis do ] B shoda SS Shoda se specifi-
prazcli po UTB 6.2.2, TPV EN 13230-1, |teploty VD VYR. PRED- kaci
gast 6.2 PIS, KZP
TPV TPV
Prezkoumani vyrobniho postupu — pozadavky na vystupni kontrolu ve vyrobé
Vystupni kontrola: kontrola vlastnosti ztvrdliého betonu pevnost v tlaku
pevnost v tlaku v dobé vne- PD, EN 206+A1- | PD, EN zkuSebni | OL ZL vyrobce | normové | zapis do vyr. pfedpis, shoda SS Shoda se specifi-
seni predpéti 1 (EN 12390-3) 206+A1-1 lis EN ZQ PD, KZP kaci
OTP, TPD OTP, TPD 12390-4
pevnost v tlaku ve stafi 7 dni | PD, EN 206+Al- | PD, EN zkuSebni | OL ZL vyrobce | normové | zapis do vyr. pfedpis, shoda SS Shoda se specifi-
1 (EN 12390-3) 206+A1-1 lis EN ZQ PD, KZP kaci
OTP, TPD neni stanove- | 12390-4
no
pevnost v tlaku ve stafi 28 PD, EN 206+Al1l- | PD, EN zkuSebni | OL ZL vyrobce | normové |zapis do vyr. predpis, shoda SS Shoda se specifi-
dni 1 (EN 12390-3) 206+A1-1 lis EN ZQ PD, KZP kaci
OTP, TPD TPD 12390-4
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pevnost v pficném tahu PD, EN 206+Al1l- | PD, EN zkuSebni | OL ZL vyrobce | normové | zapis do vyr. pfedpis, shoda SS Shoda se specifi-
v dobé& vneseni predpéti 1 (EN 12390-6) |206+A1-1 lis EN ZQ PD, KzZP kaci

OTP, TPD TPD 12390-4
pevnost v pficném tahu ve PD, EN 206+A1- | PD, EN zkuSebni | OL ZL vyrobce | normové | zapis do vyr. predpis, shoda SS Shoda se specifi-
stari 28 dni 1 (EN 12390-6) |206+A1-1 lis EN ZQ PD, KzZP kaci

OTP, TPD TPD 12390-4
Vystupni kontrola: kontrola vzhledu a provedeni
vizualni kontrola vzhledu a PD OTP, TPD PD OTP, zadné zadné zadné zadné zapis do vyr. pfedpis shoda SS Shoda se specifi-
provedeni TPD ZQ KzZP kaci
kontrola rozmér( a vzdalenos-| EN 13230-1 PD, méfitko, KL ZL vyrobce | laboratorni| zapis do PD shoda SS Shoda se specifi-
ti funkénich ploch EN 13670 OTP, EN 13230-1, mezni stanovené | ZQ vykres kaci

vykres tab. 1) méfidla v KZPO
kontrola hmotnosti EN 13230-1 dle PD, ale vaha oL ZL vyrobce |zadné zapis do PD shoda SS Shoda se specifi-

min. 220 kg/ks ZQ KzZP kaci
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Vystupni kontrola: kontrola upevinovadel
uloZeni kotvy zjisténi spravné | dle PD mezni KL ZL vyrobce | zadné zé&pis do PD shoda SS Shoda se specifi-
vyskové polohy méfidlo ZQ vykres kaci
kotvy
vykres
uklon upevnovadla (hmoz- zjisténi spravné- | dle PD mezni KL ZL vyrobce |zadné zapis do PD shoda sS Shoda se specifi-
dinky) ho uklonu, méfidlo ZQ vykres kaci
vykres
Vystupni kontrola: kontrola rozméru
kontrola velké a malé rozte€e | kontrola dodrzeni | dle PD méfidlo KL ZL vyrobce | stanove- |zapis do PD shoda SS Shoda se specifi-
funkénich ploch rozméra uréuji- EN 13230-1, rozteCe né v ZQ vykres kaci
cich rozchod tab. 1 KZPO
EN 13230-1, tab. Vykres prazce
1., vykres
kontrola vySky prazce (stfed, | kontrola u¢inné dle PD metr, KL ZL vyrobce | Zadné zapis do PD shoda SS Shoda se specifi-
hlava) statické vysky vykres prazce | posuvné ZQ vykres kaci
EN 13230-1, tab. méfitko

1.
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kontrola polohy tézisté pred- | zjisténi polohy dle PD méfidlo KL vyrobce zadné zapis do PD shoda sS Shoda se specifi-
pinaci vyztuze v Cele prazce | t&zisté predpina- roztece deniku kaci

ci vyztuze ze nebo pro-

vypocétem zmé- tokol o

fenych hodnot zkouSce
kontrola ulozné plochy praz- | vizualni kontrola |dle PD zadné zadné zadné zadné zapis ZQ technicky list | shoda SS Shoda se specifi-
ce OTP systému kaci

upevnéni,
KzZP
kontrola Ulozné plochy pod vizualni kontrola, |dle PD, méfidlo KL ZL vyrobce |zadné zapis do PD shoda sS Shoda se specifi-
kolejnici kontrola sklonu vykres uklonu, ZQ vykres kaci
sparové
meérky

kontrola pfimosti prazce kontrola smérové |+ 2 mm na 4 méfici lat, | KL ZL vyrobce | Zadné zapis do PD shoda ) Shoda se specifi-

deformace m délky méfitko ZQ vykres kaci
Vystupni kontrola: staticka zatézovaci zkouska
staticka zatéZovaci zkouska | EN 13230-1, PD, zkuSebni | OL ZL vyrobce | Zadné protokolo | PD shoda SS Shoda se specifi-

EN 13230-2 EN 13230-1, |lisEN zkouSce, OTP, KZP kaci

tab. 1) ISO ZQ
EN 13230-2 7500-1, KL
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kontrola rozmérd na prvcich | EN 13230-1 PD, OTP metr, KL ZL vyrobce |zadné zapis do PD shoda sS Shoda se specifi-
pro statickou zatéZovaci EN 13670 EN 13230-1, posuvné ZQ KzZP kaci
zkousku EN 13230-2 tab. 1) méfitko
pevnost v tlaku na krychlich | PD, EN 206+Al- | PD, EN zkuSebni | OL ZL vyrobce | normové |zapis do PD shoda sS Shoda se specifi-
v dobé statické zatézovaci 1 EN 12390-3 206+A1-1 lis EN ZQ KzZP kaci
zkousky OTP, TPD neni stanove- | 12390-4

na

pevnost v pficném tahu na PD, EN 206+A1- | PD, EN zkuSebni | OL ZL vyrobce | normové | zapis do vyr. pfedpis, shoda SS Shoda se specifi-
krychlich v dobé statické 1 EN 12390-6 206+A1-1 lis EN ZQ PD, KzZP kaci
zatézovaci zkouSky OTP, TPD 12390-4
pevnost v tlaku na prvcich PD, EN 206+Al1- | PD, EN Schmidtav | KL vyrobce / zadné protokol o | vyr. pfedpis, shoda sS Shoda se specifi-
v dobé statické zatézovaci 1 EN 12504-2, 206+A1-1 tvrdomér AZL zkousce PD, KzZP kaci

zkousky nedestruktivni meto-
dou
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Vystupni kontrola: vystrojovani prazcu
spravné zavedeni vrtule do vizudlni pfipadné | ano —ne Zadné Zadné Zadné Zadné zé&pis do technicky list | shoda SS Shoda se specifi-
zavitu hmozdinky, vyplnéni mechanicka zadna deniku systému kaci
hmozdinky mazadlem kontrola, TPV zadné upevnéni,
KzP

Uplnost vystrojeni prazce vizualni kontrola | ano —ne zadné zadné zadné zadné zapis do technicky list | shoda SS Shoda se specifi-

TPV deniku systému kaci

zadné upevnéni,
vykres
Prezkoumani vyrobniho postupu: pozadavky na skladovani a manipulaci
Kontrola kvality: EN 13230-2, ¢l. Zadna Zadné Zadna Zadné Zadné zapis do vyrobni do- shoda VS Shoda se specifi-
— procesy v uskladnéni a 5.1, TPV VD kumentace kaci
dopravé posuzovanych OTP TPV

vyrobku (vy$ka skladova-
ni, zplsob podlozeni,
zplsob manipulace)

Zkratky:

KZPO — kontrolni a zkuSebni postup

KZP
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ZQ - zaznam kvality

OTP - obecné technické podminky

TPD - technické podminky dodaci

TPV - technologicky postup vyroby

ZL - zavodova laboratof

AZL - akreditovana zkuSebni laboratof

PN - podnikova norma

SD - souvisejici dokument AZL

PZ - prikazni zkouska
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