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DOTAZNÍK K ŽádostI o POSOUZENÍ
 FORMCHECKBOX 

tavného svařování kovových materiálů dle
ČSN EN ISO 3834

 FORMCHECKBOX 
 
svařování betonářské oceli dle


ČSN EN ISO 17660
	CERTIFIKACE VYDANÁ JINÝMI ORGANIZACEMI/ORGÁNY

	Druh certifikace

(certifikační norma)
	Certifikační orgán
(kdo certifikát vydal)
	Certifikát

	
	
	platný od
	platný do

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


	INFORMACE PRO PODPORU ŽÁDOSTI O POSUZOVÁNÍ

	Základní norma, pro kterou je certifikace žádána:

	 FORMCHECKBOX 

	ČSN EN ISO 3834-2
	 FORMCHECKBOX 

	ČSN EN ISO 3834-3
	 FORMCHECKBOX 

	ČSN EN ISO 3834-4

	 FORMCHECKBOX 

	ČSN EN ISO 17660-1
	 FORMCHECKBOX 

	ČSN EN ISO 17660-2
	

	Popis organizační struktury výrobce s podrobnostmi o části organizace zapojené do činností týkajících se svařování. Přiložte prosím organizační schéma organizace zahrnující svářečský dozor (dle ČSN EN ISO 14731).

	Používané metody svařování- dle ČSN EN ISO 4063
	Počet osob 

	číselný kód
	název metody
	Osvědčení 
ČSN EN ISO 

9606-1/14732
	Základní kurz 
ČSN 05 0705

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	Kvalifikace svářečského dozoru
	interní
	externí

	Svářečský inženýr (IWE/ EWE/ WE)
	
	

	Svářečský technolog (IWET/ EWT/ WT)
	
	

	Svářečský specialista (IWS/ EWS/ WS)
	
	

	Jiné:
	
	

	Kvalifikace pracovníku kontroly-  NDT
	Osvědčení 
ČSN EN ISO 9712
	Smluvní externí organizace 

	Vizuální – VT
	
	

	Kapilární – PT
	
	

	Magnetické – MT
	
	

	Ultrazvukem – UT
	
	

	Prozařováním – RT
	
	

	Jiné:
	
	

	Druh výroby:
	 FORMCHECKBOX 

	Kusová
	Skladování a manipulace výrobků: 
	Maximální hmotnost:
	

	
	 FORMCHECKBOX 

	Hromadná
	
	Maximální rozměry:
	

	Druh vyráběných výrobku(ů):

	

	

	

	


	Použité normy a/nebo specifikace:

	Výrobkové normy a/nebo jiné specifikace
	Normy použité pro potvrzení způsobilosti svářečů
	Normy použité pro schvalování postupu svařování

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Základní svařované materiály (uveďte odkaz na příslušné skupiny dle TNI CEN ISO/TR 15608 a různé rozsahy tlouštěk):

	Základní materiál
	Rozsah
	Základní materiál
	Rozsah

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	Použití tepelného zpracování po svařování
	 FORMCHECKBOX 
Ano
	 FORMCHECKBOX 
Ne

	Činnosti všeobecně zabezpečované dodavatelsky:

	

	

	

	Seznam postupů svářečského dozoru:

	

	

	


Poznámka: Jestliže pro jakoukoliv z níže uvedených položek je zapotřebí více místa, prosím vypracujte a připojte další list s odkazem na správné číslo položky.

Doplňující otázky:

	Od kdy je proces tavného svařování v organizaci zaveden?
	

	Kdo zaváděl tento proces ve Vaší firmě? 
	

	Budete požadovat situační audit?
	 FORMCHECKBOX 
Ano
	 FORMCHECKBOX 
Ne

	Očekávaný termín získání certifikátu.
	



…………………………………………..
………………………..…………………
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